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MENETELMA JA LAITTEISTO TAAKKOJEN KASITTELEMISEKSI JA 
VARASTOIMISEKSI 

Keksinnon tausta 

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen 
menetelma taakkojen, erityisesti sylinterimaisten kappaleiden, kuten 
paperirullien, varastoimiseksi varastoon, johon taakat tuodaan, varas- 
toidaan, ja josta taakat viedaan edelleen kasiteltaviksi toimilaitteella 

Keksinnon kohteena on myos patenttivaatimuksen 6 johdanto-osan 
mukainen laitteisto taakkojen, erityisesti sylinterimaisten kappaleiden, 
kuten paperirullien, varastoimiseksi varastoon, johon taakat tuodaan, 
varastoidaan, ja josta taakat viedaan edelleen kasiteltaviksi toimilait- 
teella. 

Eras menetelma ja laitteisto tuotteiden, erityisesti sylinterimaisten 
tuotteiden, kuten paperirullien kasittelemiseksi ja varastoimiseksi on 
esitetty julkaisussa EP 390813 Bl. Tunnetuissa ratkaisuissa laitteisto 
vaatii huomattavan tilavarauksen ja toimiiaitteeseen, kuten hyllystohis- 
siin, toimintaa monimutkaistavia ja kustannuksia kohottavia lisalaitteita. 
Tallaisia ovat mm. erilaiset kaantdlaitteet. Lisaksi nykyiset laitteistot 
asettavat varastoinnin hyllystorakenteille lisavaatimuksia, joka aiheut- 
taa huomattavia kustannuksia. 

Taman keksinnon tarkoituksena on aikaansaada aivan uudenlainen me- 
netelma ja laitteisto, jonka avulla varastoinnin ja kasittelyn kokonais- 
kustannukset alenevat ja tilankaytto tehostuu tunnettuihin menetelmiin 
ja laitteistoihin verrattuna. 

Keksinnon lyhyt selostus 

Keksinnon mukaiselle menetelmalle on paaasiassa tunnusomaista se, 
etta ainakin yksi taakka kerrallaan siirretaan varastoon ja/tai varastosta 
ainakin kahdella erillisella, ainakin olennaisesti keskenaan synk- 
ronoidusti toimivalla, vaunuyksikolla, jotka yhdessa liikuttavat ainakin 
yhta taakkaa. 
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Keksinnon mukaiselle menetelmalle on lisaksi tunnusomaista se, mita 
on mainittu patenttivaatimuksissa 2-5. 

5 Keksinnon mukaiselle laitteistolle on tunnusomaista se, etta laitteisto 
kasittaa ainakin kaksi erillista, ainakin olennaisesti keskenaan synk- 
ronoidusti toimivaa, vaunuyksikkoa, jotka tarvittaessa on jarjestetty 
yhdessa liikuttamaan ainakin yhta taakkaa. 

10 Keksinnon mukaiselle laitteistolle on lisaksi tunnusomaista se, mita on 
mainittu patenttivaatimuksissa 7 - 10. 

Keksinnon mukaisella ratkaisulla on lukuisia merkittavia etuja. Keksin- 
non mukaisella ratkaisulla aikaansaadaan vahentynyt varastoinnin, ka- 

15 sittelyn seka myos toimilaitteen tilantarve ja toisaalta kasvanut teholli- 
nen tilavuus. Lisaksi tunnettuun tekniikkaan nahden toimilaitteesta ai- 
heutuvat kustannukset alenevat merkittavasti. Toimilaite voidaan jar- 
jestaa aikaisempaa yksinkertaisemmaksi, koska keksinnonmukaisessa 
ratkaisussa vaunua ei tarvitse kaantaa hyllyston vastakkaiselle puolelle 

20 tuotteita siirrettaessa. 

Hakemuksessa taakalla tarkoitetaan yleensa varastoitavaa tuotetta. 
Taakka on eraan edullisen sovellutusmuodon mukaan sylinterimainen 
kappale, kuten paperirulla. 

25 

Kuvioiden lyhyt selostus 

Seuraavassa keksintoa selostetaan yksityiskohtaisemmin esimerkin 
avulla viittaamalla oheiseen piirustukseen, jossa 

30 

kuvio 1 esittaa erasta" tunnetun tekniikan mukaista varastoa ylhaalta 
katsottuna, 

kuvio 2 esittaa" kuviosta 1 pitkin viivaa II - II otettua leikkausta, 

35 

kuvio 3 esittaa kuviosta 1 pitkin viivaa III - III otettua leikkausta, 
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kuvio 4 esittaa tunnetun tekniikan mukaista kuljetusvaunua paperirulli- 
neen vinosti ylhaalta katsottuna, 

kuviossa 5 on esitetty keksinnon mukainen vaunuyksikko vinosti yl- 
5 haalta katsottuna, 

kuviossa 6 on esitetty kaksi keksinnon mukaista vaunuyksikkda ja osa 
hyllystorakennetta, 

10 kuviossa 7 on esitetty keksinnon mukainen ratkaisu hyllystokaytavan 
suunnasta. 

Keksinnon yksityiskohtainen selostus 

15 Kuvioissa 1, 2, 3 ja 4 on esitetty tunnetun tekniikan mukainen ratkaisu, 
joka on tunnettu esimerkiksi julkaisusta EP 390813B1 (FI 97209 B). 
Niissa taakat, erityisesti varastoitavat paperirullat P, tuodaan sisaantu- 
loasemalle 4, jossa rullat asettuvat jonoon perakkain. Rullat P ovat ma- 
kaavassa asennossa. Toimilaite, kuten hyllystohissi 2 ja siihen kuuluva 

20 kuljetusvaunu 3 ottaa paperirullan P sisaantuloasemalta hyllystdhissiin, 
joka edelleen kuljettaa kuljetusvaunun ja sen paalla olevan paperirullan 
varastossa olevaan maarattyyn kohtaan, jossa kuljetusvaunu 3 lahtee 
viemaan paperirullaa hyllystokaytavaan 30. Hyllystokaytavat 30 tayte- 
taan kuvatulla tavalla paperirullilla. Kun varastosta halutaan noutaa 

25 maaratty paperirulla, hakee hyllystohissi ensin oikean hyllystokaytavan, 
jonka jalkeen kuljetusvaunu 3 hakee paperirullan hyllystokaytavasta, 
toimittaa sen hyllystohissille 2, joka edelleen vie sen kuljetusvaunun 
kannattamana poistoasemalle 5, josta paperirulla viedaan jatkokasitte- 
lyyn. Kuvioiden varastossa on kaksi vierekkaista hyllystolohkoa, joiden 

30 valissa hyllystohissi 2 kulkee. Hyllystohississa* on kaantopoyta, joka on 
kaannettavissa 180 astetta pystyakselin ympari siten, etta kuljetusvau- 
nun 3 haarukka eli vaunun etuosa saadaan kulkemaan edella hyllysto- 
hissin molemmilla puolilla oleviin hyllystdkaytaviin. Tunnetun tekniikan 
mukainen kuljetusvaunu on tarkemmin esitetty kuviossa 4. 

35 
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Keksinnon mukainen ratkaisu on esitetty kuviossa 5-7. Keksinnon mu- 
kaisessa ratkaisussa taakan P kuljetusvaunu muodostuu ainakin kah- 
desta erillisesta vaunuyksikosta 10, jotka ovat ainakin tarvittaessa kes- 
kenaan synkronoidusti liikutettavissa. Eraan sovellutusmuodon mukaan 
5 vaunuyksikko 10 kasittaa valineet vaunuyksikon liikuttamiseksi haluttua 
kulkuvaylaa, kuten kulkukiskoa 21, 22, pitkin. Kuvion sovellutusmuo- 
dossa liikutusvalineet kasittavat rullaelimet 12, 13, ja rullaelimien 
kayttolaitteen 16. Lisaksi vaunuyksikko 10 kasittaa ainakin yhden nos- 
toelimen 11. Tyypillisesti nostoelinta kaytetaan taakan P nostamiseksi 

10 alustalta 20 ja/tai laskemiseksi alustalle 20. Kuviossa 5 on esitetty kat- 
koviivalla nostoelimen ylaasento 11'. Eraan edullisen sovellutusmuodon 
mukaan nostoelimen 11 muoto on sovitettu kasiteltavan taakan mu- 
kaan. Kuvion 5-7 sovellutusmuodoissa nostoelimen 11 taakkaa P vas- 
ten tuleva pinta on kalteva taso. Kuvion 6 mukaisesti yhdessa toimivien 

15 vaunuyksikoiden 10 nostoelimien 11 taakkaa P vasten tulevat pinnat on 
sovitettu tukemaan makaavaa sylinterimaista kappaletta. Talloin ne on 
esimerkiksi sovitettu sivuamaan kappaleen P sivupintaa tangentin 
suuntaisesti. Edullisesti yhdessa taakkaa kasittelevien vaunuyksikoiden 
10 taakkaa P tukevat pinnat on jarjestetty tukemaan taakkaa alustan 

20 20 vastakkaisilta puolilta. Eri vaunuyksikot 10 on jarjestetty kulkemaan 
alustan 20 eri puolilla. Vaunuyksikko 10 on korkeudeltaan sovitettu kul- 
kemaan ainakin nostoelin 11 ala-asennossa varastoitujen taakkojen al- 
ta. Vaunuyksikko 10 pystyy eraan edullisen sovellutusmuodon mukaan 
kulkemaan taakkojen P alle, ainakin osittain, molemmista paaliikesuun- 

25 nistaan. 

Ainakin kaksi vauhuyksikkoa 10 on keskenaan synkronoitu niin, etta ne 
pystyvat yhdessa viemaan taakan P varastopaikkaan ja laskemaan taa- 
kan varastopaikkaan seka toisaalta noutamaan taakan varastopaikasta 

30 toimilaitteelle, kuten hyllystohissille. Eraan edullisen sovellutusmuodon 
mukaan vaunuyksikot 10 on varustettu synkronoidulla kaytolla. Talloin 
niiden kayttolaitteiden liikeasema on tahdistettu keskenaan. Synk- 
ronointi voidaan aikaansaada esimerkiksi askelmoottoreita kayttamalla. 
Vaihtoehtoisesti synkronointi voi perustua esimerkiksi vaunuyksikoiden 

35 10 paikan maaritykseen. Vaunuyksikoiden 10 hakiessa taakkaa P, kuten 
rullaa, ne paikoittuvat tyypillisesti siten, etta rulla on oikeassa asemassa 
vaunuyksikoiden paalla, jonka jalkeen vaunuyksikoiden taakannostoeli- 
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met 11 suorittavat olennaisesti yhtaaikaisen nostoliikkeen. Nostoliik- 
keen paatyttya vaunuyksikot 10 siirtyvat takaisin toimilaitteeseen. Vau- 
nujen jattaessa rullaa hyllystokaytavaan 30 ne paikoittuvat tyypillisesti 
kaytavaan ja/tai siella" mahdollisesti oleviin rulliin nahden antureiden 
5 ja/tai tutkien avulla. 

Vaunuyksikko 10 kasittaa tyypillisesti rungon, siihen jarjestetyt vaunu- 
yksikon liikutuselimet seka taakannostoelimet 11. Runkoon on tyypilli- 
sesti jarjestetty pyoria tai vastaavia rullaelimia 12, 13, jotka on sovi- 
10 tettu hyllystoon jarjestetty in in kulkuteihin, kuten kiskoihin 21, 22. Tyy- 
pillisesti vaunuyksikkoon on jarjestetty myos kulkutien sivuihin tukeu- 
tuvia ohjainelimia, kuten rullaelimia 14, 15. 

Taakannostoelimia 11 liikutetaan kayttolaitteella 17, esimerkiksi vipu- 
15 mekanismin valityksella. Kayttolaite 17 voi olla esimerkiksi sahkomoot- 
tori. Kayttolaite 17 voi olla eraan toisen sovellutusmuodon mukaan sy- 
linteri-manta-yksikko, palje-elin tai muu sopiva jarjestely. Vaunuyksi- 
koiden 10 kayttovoima voidaan tuoda vaunuyksikoille esimerkiksi kaa- 
pelilla tai kanavissa olevilla kiskoilla. Vaunuyksikkot voivat olla myos 
20 akkukayttoisia. Akku voi olla joko sahkoinen tai paineakku (pneumaat- 
tinen, hydraulinen). 

Alan ammattihenkilolle on selvaa, etta keksinto ei ole rajoitettu edella 
esitettyihin sovellutusmuotoihin, vaan sita voidaan vaihdella oheisten 
25 patenttivaatimusten puitteissa. 
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Paten ttivaati m u kset 

1. Menetelma taakkojen (P), erityisesti sylinterimaisten kappaleiden, 
kuten paperirullien, varastoimiseksi varastoon (1), johon taakat tuo- 

5 daan, varastoidaan, ja josta taakat viedaan edelleen kasiteltaviksi toi- 
milaitteella, tunnettu siita, etta ainakin yksi taakka (P) kerrallaan 
siirretaan varastoon ja/tai varastosta ainakin kahdella erillisella, ainakin 
olennaisesti keskenaan synkronoidusti toimivalla, vaunuyksikolla (10), 
jotka yhdessa liikuttavat ainakin yhta taakkaa (P). 

10 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
ainakin yhta taakkaa (P) liikutetaan toimilaitteesta (2), kuten hyllysto- 
hissista, yhdessa ainakin kahdella vaunuyksikolla (10) maarattyyn va- 
rastopaikkaan. 

15 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu sii- 
ta, etta ainakin yhta taakkaa (P) liikutetaan varastopaikasta toimilait- 
teeseen (2), kuten hyllystohissiin, yhdessa ainakin kahdella vaunuyksi- 
kolla (10). 

20 

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta ainakin kahdella vaunuyksikolla (10) keskenaan 
synkronoidusti, nostetaan ja/tai lasketaan taakka (P) varastopaikas- 
ta/varastopaikkaan. 

25 

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta tarvittaessa vaunuyksikoita (10) voidaan lii- 
kuttaa ilman taakkaa (P) ainakin yhden taakan (P) alta ainakin taakan 
ollessa varastopaikassa. 

30 

6. Laitteisto taakkojen (P), erityisesti sylinterimaisten kappaleiden, ku- 
ten paperirullien, varastoimiseksi varastoon (1), johon taakat tuodaan, 
varastoidaan, ja josta taakat viedaan edelleen kasiteltaviksi toimilait- 
teella, tunnettu siita, etta laitteisto kasittaa ainakin kaksi erillista, 

35 ainakin olennaisesti keskenaan synkronoidusti toimivaa, vaunuyksikkoa 
(10), jotka tarvittaessa on jarjestetty yhdessa liikuttamaan ainakin yhta 
taakkaa (P). 



7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta 
vaunuyksikko (10) kasittaa' ainakin yhden nostoelimen (11). 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta vaunuyksikko (10) liikutettavissa ainakin osittain taakan (P) ali, ai- 
nakin kun taakka on alustaila (20). 

9. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen laitteisto, tunnettu 
siita, etta vaunuyksikot (10) on sovitettu toimimaan pareittain. 

10. Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen laitteisto, 
tunnettu siita, etta laitteisto kasittaa valineet vaunuyksikoiden (10) 
paikoittamiseksi ainakin taakkaa (P) varastopaikasta hakiessa ja/tai 
varastopaikkaan viedessa. 
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(57) TIIVISTELMA 

Menetelma taakkojen (P), erityisesti sylinterimais- 
ten kappaleiden, kuten paperirullien, varastoimi- 
5 seksi varastoon, johon taakat tuodaan, varastoi- 
daan, ja josta taakat viedaan edelleen kasiteltavik- 
si toimilaitteella. Ainakin yksi taakka (P) kerrallaan 
siirretaan varastoon ja/tai varastosta ainakin kah- 
della erillisella, ainakin olennaisesti keskenaan 
10 synkronoidusti toimivalla, vaunuyksikolla (10), jot- 
ka yhdessa liikuttavat ainakin yhta taakkaa (P). 



(Fig. 7) 
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